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摘要： 

不锈钢因其高耐腐蚀性、高强度和延展性、低维护成本、易焊接性和出色的耐用性而成为建造

工程结构的流行材料，如屋顶、桥梁、管道、海上平台及核电站等。激光增材制造技术相对于传统

制造技术，具有快速制造、高精度和高复杂性等众多优点，已应用于许多关键领域，如航空航天、

生物医学工程和核电站。本文针对316L不锈钢激光锻造增材制造工艺参数对沉积效率和层沉积质量

的影响关系进行了研究，研究结果将有助于建立高效的316L不锈钢构件激光锻造增材制造工艺。 
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