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摘要 

目前，激光焊接大多采用近高斯模式的光束进行焊接。随着激光功率越来越高，在使用近高斯

模式的光束进行焊接时，极易产生大量的飞溅和气孔等缺陷。为了解决上述难题，作者提出采用中

空激光束进行焊接的工艺方法。在本研究中，我们通过理论和实验对比研究了6 mm 304不锈钢的高

斯和中空光束激光焊接工艺，对小孔熔池和羽辉行为、焊缝形貌、工艺缺陷及显微组织进行了对比

分析。结果表明：与近高斯光束相比，中空光束激光焊接的小孔深度振幅变化减小了44.8%，熔池平

均流动速度可减少39.4%，飞溅数量和气孔显著降低，焊缝中心组织晶粒更为细小；说明中空激光光

束更适合于高功率的激光焊接制造。 
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