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石英玻璃是一种由二氧化硅单一成分构成的玻璃，具有良好的光学性能，热稳定性好，化学性

质稳定，被广泛应用于工业、军事等领域。但是由于二氧化硅的熔点达2000℃左右，且为脆性材料，

传统制造方法能耗高，污染大，精度低。激光直接烧结法是一种激光增材制造技术，利用二氧化碳

激光束直接选区加热二氧化硅浆料，并逐点、逐层烧结成型，具有非接触、灵活易控、精度高的特

点。玻璃比较适用于采用增材制造的方法。 

目前，激光直接烧结法制造的石英玻璃中气孔率仍较大，导致其透明度难以提高，本工作针对

该问题进行了实验研究。采用二氧化硅粉末、粘结剂和水配置成的浆料，再利用二氧化碳激光加热

和烧结成型。实验研究了浆料配比、激光功率和激光移动速度等工艺参数与对玻璃烧结过程的影响，

最后，对石英玻璃的气孔率、透明度和其他物理特性做出评估，反馈和优化制造工艺，获得高透明

度的石英玻璃器件。该方法不仅可以实现纯石英玻璃器件的制造，而且可以灵活调整原料，制备多

元素掺杂的特种玻璃。 
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