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摘要：由于纯铜材料的高导热性和对激光吸收的强波长依赖性、对红外波长激光吸收的温度依赖性，

1µm 波长的红外激光纯铜焊接常常导致明显的不稳定性，同时伴随着飞溅、空洞等焊接质量问题。

本报告展示了作者采用涡旋红外光、蓝光辅助红外激光、绿光等多种措施对纯铜片进行了激光精细

点焊方面的研究工作。技术思路为：(1)通过短波长、短波长辅助红外来减小纯铜对焊接激光的吸收

的温度依赖性；(2)通过高斯光向涡旋光的转换来调整焊点光强分布从而调节焊点的温度分布。结果

表明，上述几种方案对焊点的稳定性、焊点的表面形貌、拉力大小等方面都有明显的改善，焊点质

量问题得以明显提升。 
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