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摘 要： 

奥氏体不锈钢因其高硬度、高耐蚀性而被广泛应用于医疗、舶运等领域。抛光技术作为金属产

品出厂的最后一道工序，是材料的使役寿命、使用性能的重要影响因素，但如何高效地对具有复杂

表面形状的基体进行高经济性的选区抛光一直是难以解决的课题。射流电化学抛光对抛光所用的电

解液提出了环保、对设备无损伤的要求，但这降低了电化学加工对基体的腐蚀效率从而损害了基体

在扫描加工时的平整度。激光和射流电化学的互相耦合可以有效提高对基体表面划痕的处理效率，

单一的射流电化学抛光在“黏性膜”形成后，在由“粗加工”转变为“精加工”的同时降低了腐蚀的效率。

激光的热力学作用可以减小基体-电解液界面上因离子生成速率大于扩散效率而形成的离子屏障，并

通过加速“黏性膜”的扩散从而增加电流作用效率，以达到腐蚀划痕、增加平整度的效果。另外，低

激光功率对基体表面形成的浅层熔凝形貌也会在不损伤材料使用性能的前提下有效增加基体的平滑

度。激光共聚焦显微镜测量表明，基体表面的粗糙度由原始基体的 630 nm 降低至 120 nm，远低于

单一射流电化学抛光处理后的 228 nm。 
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